
初版：2023年6月

伊賀市内中学校
制服仕様書

※本仕様書に記載している内容を伊賀市内中学校の規定とし、

　この内容から逸脱するものは、伊賀市内中学校標準服として認めない

※新規参入するメーカーは、一般財団法人 日本繊維製品品質技術センター

　（QTEC）による商品確認を実施すること。





伊賀市内中学校制服参入のフローチャート

本仕様書の規定に基づいて、下記サイズにてサンプルを製造すること。

ジャケット：1型、2型　Mサイズ　各1着

スラックス：1型ウエスト76cm、2型ウエスト64cm

スカート　：ウエスト63cm×丈ベルト下54cm

※サンプル作成は冬物のみで可

認定確認期間は実働で約2週間

認定にかかる費用については申請者が負担すること。（1アイテム約1万円程度）

※郵送での申し込みも可

不合格の場合は①へ

①

上記サンプルを各アイテムごとの商品審査書と生地メーカー発行の物性試験書を

下記試験所に提出し、規定・品質での合否判定を受けること。

認定印をもらった商品申請書を、伊賀市教育委員会へ提出。

教育委員会で商品ごとの品番を登録し、認定完了とする。

②

一般財団法人 日本繊維製品品質技術センター（QTEC）

東日本事業所 名古屋試験センター

〒462-0861 名古屋市北区辻本通1-59

TEL：(052)-916-8500　　FAX：(052)-916-8501

MAIL：na-gl@qtec.or.jp

担当：桑原　良子

合格の場合

※品番がサンプル段階で決まっていない場合、また夏物などについては

　品番が決まり次第、伊賀市教育委員会へ品番を連絡すること。



1型制服

デ　ザ　イ　ン

制服名

使　用　資　材

表生地

裏生地

カラー

カラー

＜フロント＞ ＜バック＞

＜オリジナルボタン＞

マスター見本に準じた色

（基準色参考生地：KAW8000HAダブルニットツイル　c/#101）

黒もしくは濃紺

＜内側＞

左内側右内側

・中心サイズは下記とする
　（展開サイズは各社の判断とする）

サイズ 上着丈 バスト 肩幅 袖丈

M ７３ １０８ ４６ ６２

※単位…cm

シングル2つボタンブレザー    

胸：胸箱ポケット    

胸：ネームサスペンダー付き    

衿元：左衿フラワーホール　メス入り    

腰：雨蓋付き腰切ポケット    

ステッチ：3mmステッチ    

ベント：センターベント    

袖口：袖筒グローイング仕様    

袖口：反射パイピング付き    

両前合わせ：側前合わせ仕様　チェンジボタン

ボタン：水七宝ボタン21mm足長

　　　　（仕入れ先：清原株式会社）    

・

・

・

・

・

・

・

・

・

・

・

伊賀市内中1型ジャケット　



デ　ザ　イ　ン

制服名

使　用　資　材
表生地 紡績名

品　名
カラー品　番

品　質タータンチェック

JN1007

ポリエステル70%、ウール30% 

A

1型制服

ワンタックスラックス    

柄合わせ：尻部　柄合わせ    

わたり幅：    

裾幅：上記サイズから、出来上がり寸±1.5㎝以内    

ループ：8本    

ベルト幅：3cm~3.5cm以内    

タック：アウト1タック    

脇ポケット：斜めポケット　カン止め    

後ポケット：左右片玉縁ポケット（左：ボタン留め仕様）

・

・

・

・

・

・

・

・

・

伊賀市内中 1 型用冬スラックス

東亜紡織株式会社

＜フロント＞ ＜バック＞

・中心サイズは下記とする

　（展開サイズは各社の判断とする）

サイズ 股上 ヒップ 裾幅

W７６ ２５ ９６ ２３

※単位…cm



デ　ザ　イ　ン

制服名

使　用　資　材
表生地 紡績名

品　名
カラー品　番

品　質 ポリエステル70%、ウール30% 

A

1型制服

＜フロント＞ ＜バック＞

・中心サイズは下記とする

　（展開サイズは各社の判断とする）

サイズ 股上 ヒップ 裾幅

W７６ ２５ ９６ ２３

※単位…cm

ワンタックスラックス    

柄合わせ：尻部　柄合わせ    

わたり幅：    

裾幅：上記サイズから、出来上がり寸±1.5㎝以内    

ループ：8本    

ベルト幅：3cm~3.5cm以内    

タック：アウト1タック    

脇ポケット：斜めポケット　カン止め    

後ポケット：左右片玉縁ポケット（左：ボタン留め仕様）

・

・

・

・

・

・

・

・

・

伊賀市内中 1 型用夏スラックス

サマータータンチェック

JNS1007

東亜紡織株式会社



1型2型兼用制服

デ　ザ　イ　ン

＜フロント＞

表生地

制服名

使　用　資　材
仕入先
品　質

株式会社たまき

伊賀市内中ネクタイ

ポリエステル 100％

・ワンタッチ式

学校別カラー検討中

崇広中 緑ケ丘中 城東中 柘植中 霊峰中

島ヶ原中 阿山中 大山田中 青山中



2型制服

デ　ザ　イ　ン

制服名 伊賀市内中2型ジャケット　　

＜フロント＞ ＜バック＞ ＜内側＞

左内側右内側

＜オリジナルボタン＞

・中心サイズは下記とする
　（展開サイズは各社の判断とする）

サイズ 上着丈 バスト 肩幅 袖丈

M ６２ ９８ ４１ ５７

※単位…cm

シングル2つボタンブレザー    

胸：胸箱ポケット    

胸：ネームサスペンダー付き    

衿元：左衿フラワーホール　メス入り    

腰：雨蓋付き腰切ポケット    

ステッチ：3mmステッチ    

ベント：センターベント    

袖口：袖筒グローイング仕様    

袖口：反射パイピング付き    

両前合わせ：側前合わせ仕様　チェンジボタン

ボタン：水七宝ボタン21mm足長

　　　　（仕入れ先：清原株式会社）    

・

・

・

・

・

・

・

・

・

・

・

使　用　資　材

表生地

裏生地

カラー

カラー 黒もしくは濃紺

マスター見本に準じた色

（基準色参考生地：KAW8000HAダブルニットツイル　c/#101）



2型制服

デ　ザ　イ　ン

制服名

使　用　資　材
表生地 紡績名

品　名
カラー品　番

品　質 ポリエステル70%  ウール30%

＜フロント＞

＜柄出し＞

＜バック＞

伊賀市内中冬スカート

20本車ヒダスカート 

柄合わせ：指定あり。下記の通り

ベルト幅：3cm~3.5cm以内    

アジャスタ―：調整可能なアジャスタ―のみ可。

プリーツ：真空プリーツ加工

ファスナー：左脇ファスナー仕様

ポケット：左脇ポケット付き

・

・

・

・

・

・

・

タータンチェック

JN1007 A

東亜紡織株式会社

表ひだ

裾柄



デ　ザ　イ　ン

制服名

使　用　資　材
表生地 紡績名

品　名
カラー品　番

品　質 ポリエステル70% ウール30%

2型制服

・中心サイズは下記とする

　（展開サイズは各社の判断とする）

股上 ヒップ 裾幅

２０

ウエスト

上り寸

７３ ９４ ２２

サイズ

W６４

※単位…cm

ワンタックスラックス    

柄合わせ：尻部　柄合わせ    

わたり幅：    

裾幅：上記サイズから、出来上がり寸±1.5㎝以内    

ループ：8本    

ベルト幅：3cm~3.5cm以内    

タック：アウト1タック    

脇ポケット：斜めポケット　カン止め    

後ポケット：左右片玉縁ポケット（左：ボタン留め仕様）

タータンチェック

JN1007 A

東亜紡織株式会社

伊賀市内中 2 型用冬スラックス

＜フロント＞ ＜バック＞



2型制服

デ　ザ　イ　ン

制服名

使　用　資　材
表生地 紡績名

品　名
カラー品　番

品　質 ポリエステル70%  ウール30%

伊賀市内中夏スカート

＜フロント＞

＜柄出し＞

＜バック＞

20本車ヒダスカート 

柄合わせ：指定あり。下記の通り

ベルト幅：3cm~3.5cm以内    

アジャスタ―：調整可能なアジャスタ―のみ可。

プリーツ：真空プリーツ加工

ファスナー：左脇ファスナー仕様

ポケット：左脇ポケット付き

・

・

・

・

・

・

・

A

サマータータンチェック

JNS1007

東亜紡織株式会社

裾柄

表ひだ



デ　ザ　イ　ン

制服名

使　用　資　材
表生地 紡績名

品　名
カラー品　番

品　質 ポリエステル70% ウール30%

2型制服

＜フロント＞ ＜バック＞

・中心サイズは下記とする

　（展開サイズは各社の判断とする）

股上 ヒップ 裾幅

２０

ウエスト

上り寸

７３ ９４ ２２

サイズ

W６４

※単位…cm

ワンタックスラックス    

柄合わせ：尻部　柄合わせ    

わたり幅：    

裾幅：上記サイズから、出来上がり寸±1.5㎝以内    

ループ：8本    

ベルト幅：3cm~3.5cm以内    

タック：アウト1タック    

脇ポケット：斜めポケット　カン止め    

後ポケット：左右片玉縁ポケット（左：ボタン留め仕様）

A

サマータータンチェック

JNS1007

東亜紡織株式会社

伊賀市内中 2 型用夏スラックス



2型制服

デ　ザ　イ　ン

＜フロント＞

表生地

制服名

使　用　資　材

伊賀市内中リボン

仕入先
品　質

株式会社たまき

ポリエステル 100％

・ワンタッチ式

学校別カラー検討中

崇広中 緑ケ丘中 城東中 柘植中 霊峰中

島ヶ原中 阿山中 大山田中 青山中



詳しくは、別紙

「商品審査書【ジャケット】」

を確認してください。

詳しくは、別紙

「商品審査書【ボトム】」

を確認してください。

 生地による試験　機能評価

マシンウォッシャブル 試験結果  合格　□ 不合格

ストレッチ 試験結果  合格　□ 不合格

 1型ジャケット、2型ジャケット

中心サイズ

１

1型ジャケット：M（上着丈73cm　バスト108cm　肩幅46cm　袖丈62cm）

2型ジャケット：M（上着丈62cm　バスト98cm　肩幅41cm　袖丈57cm）

表地 色　 2 濃紺(マスター見本に準じた色)  合格　□ 不合格

裏地 色 黒もしくは濃紺  合格　□ 不合格

サイズ

上着丈 上記サイズから、出来上がり寸±1.5㎝以内  合格　□ 不合格

バスト 上記サイズから、出来上がり寸±2.0㎝以内  合格　□ 不合格

肩幅 上記サイズから、出来上がり寸±1.0㎝以内  合格　□ 不合格

袖丈 上記サイズから、出来上がり寸±1.0㎝以内  合格　□ 不合格

デザイン シングル2つボタンブレザー  合格　□ 不合格

仕様

胸
胸箱ポケット  合格　□ 不合格

ネームサスペンダー付き  合格　□ 不合格

衿元 左衿フラワーホール　メス入り  合格　□ 不合格

腰 雨蓋付き腰切ポケット  合格　□ 不合格

ステッチ 3mmステッチ  合格　□ 不合格

ベント センターベント  合格　□ 不合格

袖口
袖筒グローイング仕様  合格　□ 不合格

反射パイピング付き  合格　□ 不合格

前合わせ 両側前合わせ仕様　チェンジボタン  合格　□ 不合格

ボタン 水七宝ボタン21mm足長（仕入れ先：清原or永井or島田）  合格　□ 不合格

 生地による試験　機能評価

マシンウォッシャブル 試験結果  合格　□ 不合格

 表地（スラックス・スカート共通）

推奨 生地

1

紡績名  合格　□ 不合格

品名  合格　□ 不合格

品番  合格　□ 不合格

品質  合格　□ 不合格

カラー  合格　□ 不合格

　 1・・・見本と同じ色・柄であれば紡績は問わない。ただし、推奨生地以外を使用する場合は事前申告すること。

　　　　　 サンプル作成前に、 一財 の目視による確認後、認められた生地のみ使用できる。

 1型スラックス、2型スラックス

中心サイズ

2

1型スラックス：W76（股上25cm　ヒップ96cm　裾幅23cm）

2型スラックス：W64（W上がり寸73cm　股上25cm　ヒップ96cm　裾幅23cm）

デザイン ワンタックスラックス  合格　□ 不合格

柄合わせ 尻部　柄合わせ  合格　□ 不合格

サイズ 裾幅 上記サイズから、出来上がり寸±1.5㎝以内  合格　□ 不合格

仕様

ループ 8本  合格　□ 不合格

ベルト幅 3cm~3.5cm以内  合格　□ 不合格

タック アウト1タック  合格　□ 不合格

脇ポケット斜めポケット　カン止め  合格　□ 不合格

後ポケット左右片玉縁ポケット（左：ボタン留め仕様）  合格　□ 不合格

　 2・・・中心サイズは上記の通り。展開サイズは各社の判断とする。

 スカート

デザイン 20本車ヒダスカート  合格　□ 不合格

柄合わせ スカートの柄出し指定有り。裾の折り目指定有り。  合格　□ 不合格

仕様

ベルト幅 3cm~3.5cm以内  合格　□ 不合格

アジャスタ 調整可能なアジャスタ のみ可。  合格　□ 不合格

プリーツ 真空プリーツ加工  合格　□ 不合格

ファスナー 左脇ファスナー仕様  合格　□ 不合格

ポケット 左脇ポケット付き  合格　□ 不合格

1・・・中心サイズは上記の通り。展開サイズは各社の判断とする。

2・・・ジャケット表地の色については、基準色参考生地に準じた色とする。

  サンプル作成前に、(一財)QTECの目視による確認後、認められた生地のみ使用できる。



更新履歴

2023.6.1　仕様書作成



マスターメーカー

　株式会社トンボ

担当

　株式会社トンボ　名古屋支店

　営業部　今田 真

連絡先

　会社：052-562-1741

　携帯：080-2909-7884

　mail：shin.imada@tombow-net.co.jp

本件に関してご不明な点がありましたら

下記までお問い合わせください。


